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) Yor der Oberflachenbehandlung
ist das Teil wie folgt zu glUhen:

i ? Glthverfahren fir Armco-Eisen

o unter Schutzgas oder im Vakuumofen

{. hochheizen auf 930°C

2. Temperatur 2h halten

3. langsames abkUhlen auf 450°C (max. 30°C/h)
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