78 ]

1"5'*0.05_

24,75 28,

N
_/Ai
o

S R gJngghm
09| U-DA 020,040

Q7
S P
9 y ey
o B - 2P
© 0 &
N
5 =
s
S
30
“,
“ Sl QZZ//
. A | >
| Qy \% | // " of
L \‘
i e \\ e
¢ .~ S B )
\\% \?\O
SRS S e
\ Elektrode von Hand potiert (frei von Kratzern und Riefen)
\ 2 anschliessend im Vakuumofen (1074 ) bei 950°C 1/2 Stunde geglueht
9 \\ danach eiktrolytisch poliert ; Oberflaeche spiegelnd
oo Schyeissnaht eingeebnetl und verrundet 7 ]
» m‘ 4 9 § vor dem Elektrolyt.Polisren
% {LS - fﬁz;“'“ﬁ”“ ;f VERGLE (0H DER ORERFLAECHENGUETEN FRE i MASS- GEWICHT WERKSTOFF MASSRTAR
5 _ Dik 190 1302 TOLERRNIEN G /£ 3TCK i
: | , o R e i 1. 4439 (1.4435,1.4429) | 1:1
! 43// - N , e | (15 4 Permeabilitaet<1.03 ;il \l
o7 P T ;e&ii AT
z &7 ‘* & R R B w7 A Elektrode oben R

PSS
S| mene | [we IDARMSTADT e AE
ERDETZY MRCH;

sTOermaer DECEMEER {, 1998






