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C;; Elektrode von Hand poliert
C ; (frei von Kratzern und Riefen).
e Anschliessend im Vakuumofen
— (10 mbar) bei 950°C 1/2 h gegliht.
Danach elektrolytisch poliert,
Oberflache spiegelnd.
-0.3
: Kanten |+0.3 |-0.1 R7 1
180 13715 | /
3 (tfﬁpying 0: this dqcu?mt agdtgivingtitttotﬂther: and |Projection _ Rev. No. Rev. -Doc. -No. Date Name
€ use 0T communication 0 € contents tnereot are
™ To) forbidden without express authority. Offenders are '@@'
y ™ . liable tolthe payment of damages. All rights are Surfaces . ,
w \ - e regitrstion of  utiity mdel o desin. DI 150 1302 For information
T Dimensions without [yeight Scale
| | | GSsi bl et 11
< Schweissnaht eingeebnet et 1, 8 Dt EN 150 13620-8¢ | 14439 oder 1.4435 oder 1.4429 (5:1)
60 +0. 1 Date Name Description Size
— = prawn  |11.10.2013 [Hartung, M. Elektrode 30kV A3
2 Checked
Approved Drawing No. Rev. Sheet 1
STD-000-L01.052.000 of 1
IP Prev. Dug. U-DA 020.010 [ Rep1. for
3 4 5 7 |




